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DESCRIPCION 



Herramienta de corte para conductos de aire 
acondiaonado. 
Objeto de la invencion 

La presente invencion se refiere a una herra- 
mienta de corte, que ha sido especialmente conce- 
bida para ser utilizada en conductos autoportan- 
tes de distribution de aire acondicionado, de los 
estructurados a base de lana mineral, en general 
lana-de-vidrioT- 
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El objeto de la invencion es conseguir el corte 
de los tramos rectos de dichos conductos con un 
minimo esfuerzo y una maxima rapidez, a la vez 
que con un 6ptimo acabado, por cuanto que se is 
efectua simultaneamente el corte por ambas caras ' 
de la pared del conducto, evitando la formation 
de rebabas sobre la cara de la misma en la que 
convencionalmente emerge al exterior la cuchilla 
de corte. 20 

Antecedentes de la invencion 

- -fabricacion - de - conductos^ autoportantes- 

para distnbucidn de aire acondicionado, mediante 
paneles de lana mineral, en general lana de vidrio, 
constituye una practica extendida y ampliamente 25 
utiiizada. 

i El Reglamento de Instalaciones Termicas en 
los Edifiaos, RITE, en su ITE 04.4, recoge como 
conductos autoportantes para la distribution de 
vidrio zados 611 metalica y lana de 30 

Las recomendaciones para el montaje de con- 
ductos rectangulares a partir de paneles de lana 
de vidrio aparecen descritas, por ejemplo, en los 
documentos tecnicos "Manual de conductos de 35 
aire acondicionado" y "Manual de montaje Cli- 

' S ^ la 5xma ' Saint ~ Gobain Crista- 

De forma mas concreta, en una red de conduc- 
tos de seccion rectangular participan una serie de 40 
tramos o modulos, unos rectos y otros denomina- 
dos "figuras". 

Las figuras se diferencian de los tramos rectos 
en que las primeras implican un cambio de di- 
recci6n o ttvisidn del flujo de aire, o bien cambios 45 
en la seccion de los conductos, 

Las figuras se pueden fabricar segiin diferen- 
tes metodos, uno de los cuales es el comunmente 
denominado «M<§todo del Tramo Recto", consis- 
tente en, a partir de un tramo recto de seccion rec- so 
tangular, trazar unas Uneas sobre el mismo para 
postenormente cortar por dichas lfneas marcadas 
obteniendose con tales cortes dos o mas piezas que 
al rotarse conforman la figura, una vez unidas. 

hil corte de los tramos rectos, para la ob- 55 
tenci6n de las figuras, se realiza por medio de he- 
rramientas manuales, tales como cuchillos, sierra 
circular, etc. 

Todas las herramientas de corte utilizadas 
nasta lafecha presentan como denominador co- 60 
mun el hecho de que atacan a la pared del con- 
ducto por una de sus caras y emergen de dicha 
pared por su cara opuesta, generandose un corte 
defectuoso en la zona de salida de la herramienta 
que puede serlo en dos aspectos fundamentals! 65 
por un lado debido a una disposition inclinada 
indeseada del elemento de corte, como por ejem- 
plo la hoja del cuchillo, y por otro lado debido a 



la fonnacion de rebabas en dicha Ifnea de salida 
de la herramienta, que tambien resultan perjudi- 
ciales para el acoplamiento entre tramos o entre 
partes segmentadas de un mismo tramo. 
Descripcion de la invencion 

La herramienta de corte que la invencidn pro- 
pone resuelye de forma plenamente satisfactoria 
la problematica anteriormente expuesta asegu- 
rando un corte limpio, rapido y preciso, permi- 
tie ndo mcluso q ue dicho corte sea perpendicular 
criro a la pared del conducto, en funcion de las 
exigencias espeaficas de cada caso, evitando que 
dicha inclmacion del corte sea funcion de la habili- 
dad del usuario y, consecuentemente, asegurando 
que tal mclinacion se mantenga constante a todo 
lo largo del corte y con la ampUtud preestablecida 
al erecto. 

Para eUo y de forma mas concreta la herra- 
mienta que se preconiza esta estructurada a partir 
de.un Cuervo o.soporte,.ligero, dotado de una cara 
plana de adaptacion a la superficie externa de la 
- pared- del conducto,- y en -opT>sici6n a 'dicha cara 
plana un asidero determinante de un elemento de 
agarre que facilite su manejo. 

De la citada cara plana emergen una pareja de 
cucmllas que pueden estar situadas sobre un ima- 
^nario piano perpendicular a dicha cara, cuando 
este sea el piano de corte previsto sobre la pa- 
red del tramo recto, o que pueden estar incluidas 
en un imagmano piano inclinado, con una incli- 
nacion correspondiente a la prevista para el corte 
en cuestion, como por ejemplo con la inclinacidn 
mas usual de 22,5°, existiendo la posibilidad de 
que se disponga de diferentes herramientas, con 
diferente inclmacion en sus cuchiUas, o bien que 
una unica herramienta este dotada de medios de 
regulacion posicional para dichas cuchillas, for- 
mando cualquier grado de inclinacidn, deseado 
con respecto a la cara plana del cuerpo base que 
apoya sobre la superficie del tramo del conducto 
a cortar. 

En cualquier caso y como denominador co- 
mma a cualqmera de las soluciones anteriormente 
apuntadas, dichas cuchiUas est an la una avanzada 
con respecto a la otra en el sentido de avance de 
ia herramienta, la mas adelantada inclinada hacia 
abajo y hacia atras y la mas retrasada inclinada 
hacia abajo y hacia delante, siendo ademas la pri- 
mera mas corta que la segunda. 

De forma mas concreta la cuchilla mas avan- 
zada es de longitud inferior al espesor de pared 
del conducto de distribuci6n de aire acondicio- 
nado, mientras que la segunda es de longitud su- 
perior a dicho espesor, con lo que se consigue que 
la cuchilla mas avanzada actue sobre la cara del 
citado tabique sobre la que apoya el cuerpo so- 
porte, tendiendo a desplazar el revestimiento del 
panel o pared hacia el nucleo del mismo, lo mismo 
que sucede seguidamente con la cuchilla posterior 
o mas retrasada, con lo que se evita el desgarro 
de cualquiera de los dos revestimientos a la vez 
que hace que el desHzamiento de la herramienta 
sobre el panel sea mas suave, mas facil y con un 
mejor control de maniobra. 
Descripcion de los dibujos 

Para complementar la descripci6n que se esta 
realizando y con objeto de ayudar a una mejor 
comprension de las caracteristicas del invento de 
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• acuerdo con un ejemplo preferente de realization 
practica del mismo, se acompana como parte in- 
tegrante de dicha description, un juego de dibujos 
en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, 
se ha representado lo signiente: 

La figura 1.- Muestra una vista en perspectiva 
de una herramienta de corte realizada de acuerdo 
con el objeto de la presente invention, la cual apa- 
rece junto a conducto de distribution de aire acon- 
ditionado, en vista partial, en position previa a! 

initio del corte. 

La figura 2.- Muestra un perfil de la herra- 
mienta representada en la figura anterior, segun 
una primera variante de realization en la que sus 
cuchillas son perpendiculars a la cara plana de 
adaptati6n del cuerpo de la herramienta a la su- 
perfitie del panel a cortar. 

La figura 3.- Muestra una representation si- 
milar a la de la figura 2, correspondiente a una 
variante de realizaci6n de la herramienta en la 
que las cuchillas est an inclinadas lateralmente de 
acuerdo con la inclination prevista para el corte 
a efectuar sobre el tramo recto de conducto. 

Las figuras 2 y 3 pueden combinarse en una 
unica herramienta dotada de medios de regu- 
lation positional para las cuchillas. 

La figura 4.- Muestra una vista en alzado la- 
teral de la herramienta en fase initial de corte del 
panel que conforma un tramo recto de conducto. 

La figura 5.- Muestra una representacidn si- 
milar a la figura anterior, pero correspondiente a 
la fase terminal de corte, en la que la segunda cu- 
chilla inicia el ataque del panel que conforma un 
tramo recto de conducto. 
Realization preferente de la invencion 

A la vista de las figuras resenadas puede ob- 
servarse c6mo la herramienta de corte que la in- 
venci6n propone esta estructurada a partir de un 
cuerpo base o soporte (1), que puede adoptar la 
configuration prismatico-rectangular de las figu- 
ras o cualquiera otra, pero siempre alargado en 
la direction del corte, provisto de una cara infe- 
rior y plana (2) de adaptacidn a la superficie (3) 
del panel a cortar, y preferentemente provisto de 
un asidero superior (4) u otro elemento de agarre 
similar que facilite su manejo. 

De la citada cara plana (2) emergen una pa- 
reja de cuchillas (5) y (6), que a su vez deben 
cumplir una serie de condicionantes, que son los 
siguientes: 

- Deben ser copl an arias, es detir situarse so- 
bre un mismo y unico piano de trabajo. 

- Deben estar desfasadas en sentido longitu- 
dinal del cuerpo (1), de manera que una cu- 
chilla (5) se situa en situation mas proxima 
al extremo de avance de la herramienta y 
la cuchilla (6) se situa sensiblemente por 
detras de la primera. 



- La cuchilla mas avanzada (5) debe presen- 
tar una inclination orientada hatia abajo y 
hatia atras, mientras que la cuchilla mas re- 
trasada (6) debe presentar una inclination 
orientada hatia abajo y hatia delante. 

- La cuchilla mas avanzada (5) debe ser de 
longitud tal que en su corte no afecta in- 
tegralmente al panel (3) que partitipa en 
el conducto de aire aconditionado, mientras 
que la cuchilla mas retrasada (6) debe ser 
de mayor longitud, concretamente en orden 

a sobrepasar el espesor de dicho panel (3). 

» 

A partir de est as caracteristicas esentiales las 
cuchillas (5) y (6) pueden quedar situadas en un 
piano perpendicular a la cara inferior y plana (2) 
del cuerpo soporte (1), tal como muestra la fi- 
gura 2 o pueden adoptar la position inclinada que 
muestra la figura 3, en funtion de que, por las ca- 
racteristicas del corte a realizar, dicho corte deba 
a su vez ser perpendicular a la superficie (3) del 
panel que partitipa en el conducto de distribu- 
tion de aire aconditionado, o adoptar una dis- 
position inclinada con respecto a dicha superfi- 
cie. 

En las figuras 4 y 5 se ha representado es- 
quematicamente la forma de trabajo de la herra- 
mienta, pudiendo apretiarse como la cuchilla (5) 
mas adelantada es 16gicamente la primera que in- 
tide sobre el borde del panel (3), y por su propia 
disposition orientada hatia abajo y hatia atras 
tiende a incrustar el revestimiento exterior (7) 
del panel (3) contra el nucleo del mismo, y sin 
que dicha cuchilla (5) mas avanzada llegue a ac- 
tuar sobre el revestimiento interior (7'), el cual es 
cortado por la cuchilla (6) mas retrasada, que a 
su vez y por su orientation contrapuesta, actua 
sobre dicho revestimiento (7*) tendiendo tambien 
a replegarlo hacia el nucleo del panel (3), como se 
observa en la figura 5, de manera que se produce 
sobre dicho panel (3) una acci6n combinada por 
ambas car as del mismo, que se concentra hacia 
su zona media y que asegura que tanto el corte 
de su revestimiento superior (7) como el del infe- 
rior (7') sean perfect amente nitidos, sin desgarro 
de material, consiguiendose un acabado perfecto 
para el corte, y ello con una maniobra sumamente 
rapida, sentilla y eficaz. 

Solo resta senalar por ultimo que, como ya se 
ha apuntado con anterioridad y aunque no apa- 
rece representado en los dibujos, el cuerpo soporte 
(1) puede estar dotado de cualquier mecanismo 
que permita regular a voluntad la posicidn de las 
cuchillas (5-6), de manera que en una misma he- 
rramienta dichas cuchillas puedan adoptar la po- 
sition mostrada en la figura 2, la mostrada en la 
figura 3 o cualquier otra angulation lateral que se 
estime conveniente. 
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RErVTNDICACIONES 



h Herramienta de corte para conductos de 
distribution de aire acondicionado, concretamen- 
te para el tipo de conductos que incorporan un 
nucleo de lana mineral, generalmente lana de vi- 
drio, caracterizada porque esta constituida a 
partir de un cuerpo soporte, relativamente alar- 
gado, en el que se define una cara plana de adap- 
tation sobre el panel a cortar, de la que emergen 
una pareja de cuchilla.s, coplanariasr-desfasadas- 
longitudinalmente, de las que aquella que adopta 
la position mas adelantada esta inclinada hacia 
abajo y hacia atras, mientras la que adopta la po- 
sition mas retrasada esta inclinada hacia abajo y 
hacia delante, habiendose previsto que la cuchilla 
mas avanzada sea de longitud tal que en su corte 
no afecte integralmente al panel a cortar, mien- 
tras que la cuchilla mas retrasada es de longitud 
tal que sobrepasa sustancialmente el espesor de 
dicho panel, todo ello de forma que ambas cuchi- 
llas actuan sobre respectivas laminas de revesti- 
miento del panel, presionandolas contra la zona 
media del mismo, paralelamente a su corte. 

2. Herramienta de corte para conductos de 
distribucion de aire acondicionado, segun reivin- 
dicacion 1^, caracterizada porque el cuerpo o 
soporte incorpora, en oposicion a las citadas cu- 



chillas, un asidero o cualquier elemento de agarre 
manual apropiado. 

3. Herramienta de corte para conduct© de dis- 
tribution de aire acondicionado, segun reivindica- 
5 ciones anteriores, caracterizada porque las cu- 
chillas quedan situadas en un imaginario piano 
perpendicular a la cara asirrnsmo plana por la que 
el cuerpo o soporte apoya sobre la superfitie del 
panel a cortar. 

10 Herramie nta de corte para conducto de dis- 

tributionnde-aire acondicionado, segun reivindica- 
ciones 1» y 2 a , caracterizada porque las cuchi- 
llas se situan sobre un imaginario piano inclinado 
con respect o a la cara asimismo plana del cuerpo 

15 o soporte por la que este apoya sobre la super- 
ncie del panel a cortar, con cualquier angulation 
preestabletida al efecto. 

5. Herramienta de corte para conducto de dis- 
tribution de aire acondicionado, segun reivindica- 

20 ciones 1» y 2^, caracterizada porque las cuchi- 
lias est an montadas sobre el cuerpo base o so- 
porte con la colaboration de un mecanismo de 
regulacion positional que permite variar a volun- 
tad el grado de inclination del imaginario piano 

25 en el que se encuentran dichas cuchillas con res- 
pecto a la cara asimismo plana del cuerpo base 
o soporte el cual se apoya sobre la superfitie del 
panel a cortar. 
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FIG. 4 
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FIG. 5 
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